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Processo de filtração

Fatores que afetam o ciclo de filtração:

- Área filtrante

- Profundidade da camada

- Porosidade da camada filtrante

- Diferencial de pressão

- Viscosidade (afetada pela baixa temperatura de filtração 0°C e por glucanos)

- Substâncias turvadoras

- Dosagem incorreta, golpes de pressão na linha, prática de filtração e etc.





Anatomia da torta de filtração

A estabilidade do processo depende desta fundação



Processo de filtração

Cuidados a serem tomados na formação das pré-camadas:

 As pré-camadas tem funções bem definidas: assegurar o efeito de filtração desejado

 Formação homogênea, evitar elevação nos extremos das estruturas, distribuição irregular da granulometria

Partículas 
grossas

Partículas finas
Área 
não 

filtrada



Processo de filtração

Quando ocorre o término do ciclo de filtração?

• Esgotamento do espaço para a carga ou compartimento da bôrra

• Quando a pressão diferencial máxima recomendada pelo fabricante do filtro é atingida

Para ter um ciclo otimizado é necessário ocorrer estes dois eventos simultâneamente.



Processo de filtração

Erros cometidos:

- Dosagens de terra insuficientes ou excessivas

- Dosagens com terra muito grossa

- Bolsões de levedura

- Golpes de pressão na troca de tanques

- Velocidade do fluxo insuficientes

- Ar no filtro (problemas de desaeração)



Processo de filtração

Erros cometidos:

Bolsão de leveduras ou sedimentos:

Leveduras e sedimentos brusca elevação de pressão ruptura as pré-camadas

Manobra de troca de tanque deve ser suave, de modo que o bolsão de levedura do

próximo tanque seja diluído pelo volume do tanque anterior.

Instalação de um tanque pulmão com volume de 30% da capacidade horária, ou

com a instalação de crepinas nos tanques de maturação.



Processo de filtração

Erros cometidos:

Golpes de pressão:

São provocados na troca de

tanques, entrada de ar na bomba ou por

variação no recalque/registro de entrada.

Ocorre uma ligeira compressão do

bolo, que provoca abalo e alterações nas

estruturas das camadas inferiores.



Processo de filtração

Erros cometidos:

Fluxo insuficiente:

Afeta a distribuição de terras e de

partículas turvadoras, com consequente formação de

caminhos preferenciais, acréscimo rápido no ∆P e

ameaças de ruptura das camadas.

Presença de ar no filtro:

A cerveja que entra no filtro faz aumentar a pressão e as bolhas

de ar ficarão comprimidas, permitindo que a cerveja não filtrada passe a

ocupar esses espaços que não foram cobertos suficientemente pelas terras.

Problemas de turvação e microbiológicos.



A Dinâmica da Dosagem Contínua

O objetivo é um aumento

gradual de pressão, não um pico

imediato nem um enchimento mecânico

rápido.



Técnicas no processo para melhorar a filtrabilidade:

• Condição da cerveja no tanque de maturação• Malte com menor teor de beta glucanos

• Mostura/clarificação/fervura/whirlpool

• Maturação prolongada

• Purga do trub frio

• Centrifugação

• Geometria dos tanques de maturação (sedimentação)

• Levedura: cepa, perfil de floculação, vitalidade,

dosagem, período de colheita

• Armazenagem da cerveja em baixas temperaturas

(sedimentação)

• Cavitação em bombas

A Filtrabilidade começa na Brassagem



Influências no ciclo de filtração

Qualidade da Cerveja não 
Filtrada (composição e 

técnicas de preparação)

Ciclo de Filtração TécnicaExperiência na Filtração

Material Filtrante



É necessário estabilizar a cerveja??
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Shelf life preditivo

• *EBC: ciclos de24h - 60°C e 0°C repetindo-se o  procedimento até que a variação de turvação seja 
2,0 EBC para claras e ≥ 5,0 EBC para Escuras. (Mínimo 6 dias quentes)

• *UT Berlin: 24h/20°C sob agitação + 4 dias/40°C = 3 meses/20°C

• *AJL (Scandinavia): 7dias/0°C + 7 dias/38°C = 2 meses@20°C

• *Huige: 1dia/40°C = 20 dias/20°C

• *O’Rourke: 1 semana @ 37°C = 1 mês @ 18°C (ASBC usa ciclos

com 0°C nesse modelo)

AvaliaçãoTurbidez [EBC]

Limpo e brilhante< 0,2

Valor mínimo para cerveja filtrada0,21.....0,3

Limpa0,2......1,0

Levemente opaca1,1.......2,0

Opaca2,1.......4,0

Turva4,1.......8,0

Muito turva> 8,0




